SPECYFIKACJATECHNICZNA
B-07.00.00.

POKRYCIE DACHU, OBROBKI BLACHARSKIE | RYNNY
CPV 45261400—-8  Pokrywanie dachu
CPV 45261320—-3  Ktadzenie rynien i rur spustowych

1.WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt dotyczgcych wykonania pokrycia dachu i obrébek blacharskich dla
projektu pt. ,Modernizacja sali gimnastycznej przy Zespole Szkét nr 2 w Nowej Debie”.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdét objetych specyfikacjag
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie i odbidr robdt objetych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosc
z dokumentacjg projektowg, umowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Blachy do obrébek blacharskich

Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5+0,55 mm,

Wszystkie materiaty do wykonania obrébek blacharskich powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2 Rynny

Rynny i rury spustowe z blachy powlekanej. Dopuszcza sie zastosowanie systemu rynien i rur
spustowych jednego producenta. Rynny — fi 150mm, rury spustowe — fi 100mm.
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2.3. Papa podktadowa i nawierzchniowa

papa podktadowa - na osnowie z wtdkniny poliestrowej z obustronng powtoka z masy
asfaltowej - asfaltu modyfikowanego SBS z wypetnieniem mineralnym . Strona wierzchnia
pokryta folig z tworzywa sztucznego, strona spodnia zabezpieczona drobnoziarnista posypka
mineralna.

papa nawierzchniowa - na osnowie z welonu szklanego z obustronng powtfoka z masy
asfaltowej - asfaltu modyfikowanego SBS z wypetnieniem mineralnym . Strona wierzchnia
pokryta jest gruboziarnistg posypka mineralng oraz wzdfuz jednej krawedzi natozony jest
pasek foli o szer. 80 mm Strona spodnia zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.

Ogdlne wymagania dotyczqce materiatow podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt
2.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robdét oraz beda przyjazne dla
srodowiska.

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Obrobki blacharskie mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiat nalezy
uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunku, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji
poziomej wzdtuz srodka transportu.

Roztadunek za pomocg dzwigu (wdzka widtowego)

Roztadunek zaleca sie przeprowadza¢ w opakowaniach fabrycznych i jedli jest to mozliwe to
przy uzyciu dzwigu lub wozka widtowego. Przy roztadunku dzwigiem nalezy zwrdci¢ uwage,
aby pasy zaczepu nie krzyzowaty sie (paczki dtugosci do 6,15 m wyposazone sg w 2 pasy,
paczki dfugosci powyzej 6,15 m wyposazone sg w 3 pasy). W tym celu konieczne jest
wykorzystanie

trawersu. Pasy nie mogg by¢ zatozone tylko na widty wozka!

Roztadunek reczny

W przypadku braku mozliwosci roztadunku mechanicznego przy uzyciu dzwigu mozna
dokona¢ roztadunku recznego. Po rozpakowaniu paczki nalezy bezwzglednie przestrzegaé
zasady, aby pojedynczych arkuszy blachy nie przesuwac jednego po drugim. Taki roztadunek
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powinien by¢ przeprowadzany przez odpowiednig ilos¢ oséb w stosunku do dtugosci arkuszy
(np. roztadunek arkuszy o dtugosci ok. 6 m powinien by¢ dokonywany przez 6 oséb — po 3
osoby z kazdej strony). Zalecana jest szczegdlna ostroznosc.

Sktadowanie

Paczki blach nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych na podporach szer.
min. 10 cm i wysokosci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpor wynosi 1 m. Mozna sktadowaé do
3 paczek jedna na drugiej przektadajgc je listwami. Sktadowanie ofoliowanych pakietow nie
powinno by¢ dtuzsze niz 4 tygodnie od daty produkcji. Maksymalny okres sktadowania blach
wynosi 6 miesiecy od daty produkcji. W tym przypadku z paczek nalezy zdja¢ folie, a arkusze
przetozy¢ listwami tak, aby zapewni¢ doptyw powietrza do wierzchniej powtoki kazdego
arkusza.

Arkusze mogg by¢ przejsciowo sktadowane na wolnym powietrzu, winny by¢ wodwczas
przykryte i powinny mieé¢ zapewniong wfasciwg wentylacje. Z wyrobow zabezpieczonych
dodatkowo przezroczystg folig ochronng nalezy jg usungc przed uptywem 14 dni od daty
dostawy. Po tym okresie mogg wystgpi¢ problemy zwigzane z usuwaniem folii. W przypadku
folii czarno-biatej — okres ten wynosi 12 miesiecy.

Rynny i rury spustowe sktadowac pod zadaszeniem na suchym podtozu odizolowanym od
ziemi.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisdw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wptyng na jakos$¢ wykonywanych robdt. Materiaty przewozone na $rodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytworce.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt
4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Obrobki blacharskie z blachy stalowej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywacé
o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od — 152C. Robot nie mozna wykonywacé
na oblodzonych podtozach.

5.1 Obrébki blacharskie dachu

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy przeniesie
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ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw wody
z obszaru dylatacji.

5.2 Rynny

Wykonujgc montaz rynien i rur spustowych nalezy stosowac sie scisle do wytycznych
technologicznych opracowanych przez producenta. Szczegdlna uwage nalezy zwrdcié na
mocowanie rynien i rur spustowych, potgczenia rynien z rurami spustowymi, dylatacje.

5.3. Wykonanie pokry¢ z papy
Wymaganie dla podtozy

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-
10240, w przypadku za$ podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym
w aprobatach technicznych i instrukcjach producentéw.

Powierzchnia podfoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza
a tatg kontrolng o dtugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki
podfoza z pionowymi ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem
0 promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomocy odkosu albo listwy o przekroju
trojkatnym.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposob i zgodnie z wymaganiami
podanymi w normie PN-80/B10240, z tym ze:

Pokrycia papowe nalezy wykonywac w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.

Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada sie pasami réwnolegtymi do okapu,
a przy nachyleniu potaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.

Przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice
i zamocowane mechanicznie.

Szerokos¢ zaktadow papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywac zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete o 1 /2 szerokosci rolki.
(0,50m)

W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajgcych pokrycie
nalezy wzmocni¢, uktadajgc pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowa warstwe papy.

Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie nizszej
niz 18°C. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzna zwinieta w rolke i rozwijana
z niej w trakcie przyklejania.
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Krycie dachéw papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwdéch
jej warstw metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem
palnika gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy
przestrzegac nastepujgcych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze
i wstege papy od strony przektadki antyadhezyjnej.

b) w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate,
a ptomien palnika powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,
c) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywu
masy asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisngé¢ do
ogrzewanego podfoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania
0gdlne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrole jakosci wykonania konstrukcji drewnianych polega na sprawdzeniu prawidfowosci
wykonania zleconych prac z warunkami okreslonymi w umowie, SST i dokumentacji

projektowe].

6.1. Kontrola wykonania pokry¢

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.2. Pokrycia papowe

a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
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b) Kontrola korncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci
wykonania z projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposéb
podany w normie PN-98/B-10240 pkt 4.

c) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatow
i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

727

Ogdlne wymagania dotyczqce jakosci robot podano w ST B-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne
pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sa:
-m2 wykonania pokrycia dachu
-m2 wykonania obrébek blacharskich
-mb montazu rynien i rur spustowych

7

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00. ,Wymagania ogdlne
pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary oméwione w pkt 6 daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, wykonane prace nie powinny byc¢
odebrane.

7

Ogdlne wymagania dotyczqce odbioru robdt podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania ogdlne
pkt 8

9. PODSTAWA PtATNOSCI
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawca bedzie dokonane zgodnie z ustaleniami

umowy.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdét stanowi wartosé

tych robét obliczona na podstawie:

-okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

-ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00. ,, Wymagania
ogdlne” pkt 9
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-B-02361:2010
PN-61/B-10245

PN-EN 612:1999

PN-EN 505:2002

PN-B-24620:1998
PN-74/B-24620
PN-74/B-24622
PN-B-24625:1998

PN-91/B-27618

PN-B-27620:1998
PN-B-27621:1998
PN-89/B-27617
PN-80/B-10240

Pochylenie potfaci dachowych

Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe].
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i
wymagania

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka
wyrobow z blachy stalowej uktadanych na ciggtym podtozu
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowanymi na goraco.

Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

Papa asfaltowa na welonie szklanym.

Papa asfaltowa podktadowa na wtékninie przeszywane;j.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania

i badania przy odbiorze

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych tom | —

Budownictwo ogdlne czesc 3.
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