1.1 Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWiORB) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru barier ochronnych oraz rob6t zwigzanych
z ich wykonaniem w zwigzku z Przebudowa drogi powiatowej nr 1114R relacji Stale do
drogi nr 9 w miejscowosci Stale w zakresie umocnienia poboczy drogowych wraz z
wykonaniem elementéw BRD

1.2 Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét przy ustawieniu metalowych
barier ochronnych zgodnie z zatwierdzonym Projektem Stalej Organizacji Ruchu.

1.4 OKreSlenia podstawowe

1.4.1. Drogowa bariera ochronna - to urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego stosowane
w celu fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach gdzie skutki zjechania pojazdu
z drogi bylyby gorsze niz skutki uderzenia pojazdu w barier¢ ochronng. Przy projektowaniu i doborze
barier ochronnych znaczenie majg tylko parametry funkcjonalne barier ochronnych okreslone w
badaniach zderzeniowych, takie jak: poziom powstrzymywania, poziom intensywnosci zderzenia,
ugiecie dynamiczne, poziom wtargnig¢cia pojazdu itd.

1.4.2. Metalowa bariera ochronna — bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest

prowadnica wykonana ze stali profilowanej taSmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.4. Bariera dzielaca — bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielagcym, przeciwdziatajaca przejechaniu pojazdu na druga
jezdnig.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Zamawiajacego oraz poleceniami Inzyniera.

1. MATERIALY

2.1. Material z ktérego wyprodukowana jest bariera ochronna musi by¢ tozsamy z materiatem,
ktorego uzyto do wyprodukowania bariery, ktéra pomysSlnie przeszta proby zderzeniowe okreslone
w normie PN-EN 1317 i uzyskala warto$ci parametréw funkcjonalnych, ktére sa okreslone w
Dokumentacji Projektowe;.

2.3. Producent jest zobowigzany dostarczy¢é na zadanie Zamawiajacego dokumenty
potwierdzajace jakos¢ materialow sktadowych uzytych do produkcji barier ochronnych.

2.4. Skladowanie materiatow

Elementy gotowych barier i oston energochtonnych powinny by¢ sktadowane w spos6b zgodny ze
wskazaniami  producenta zabezpieczonym przed mozliwoscia powstania uszkodzen
mechanicznych, w razie konieczno$ci zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.



2.5. Stalowe bariery ochronne powinny posiada¢ certyfikat CE w systemie 1+.
2.6. Zabezpieczenie antykorozyjne stalowej bariery ochronnej powinno by¢ wykonane zgodnie z
zapisami EN ISO 1461 lub EN 10346.
2.7. Bariery powinny posiada¢ parametry okreslone w Zatgczniku do Zarzadzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dn. 23 kwietnia 2010 r. — ,,Wytyczne
stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych”.
2.8. Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z
ustaleniami ,,Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych”.
Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery zgodnie z wytycznymi producenta barier.

3.SPRZET

3.1. Wykonawca montujacy bariere ochronng/oston¢ energochtonng z elementéw powinien
wykaza¢ si¢ posiadaniem sprzetu okreslonego przez producenta bariery. Sprzet ten powinien
zosta¢ zgtoszony Inzynierowi do akceptacji minimum dwa tygodnie przed rozpoczeciem robot
dotyczacych montazu barier ochronnych

4. TRANSPORT
4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00.
4.2 Transport materialow

Transport wyrobéw oraz materialdéw przeznaczonych do wbudowania i wykonania rob6t nie moze
powodowac zanieczyszczenia (materialdw i wyrobdw), obnizenia ich jakosci lub uszkodzen.
Transport poszczegdlnych elementéw barier i oston zgodnie z zaleceniami producenta.

Sposéb transportu powinien zosta¢ zgtoszony Inzynierowi do akceptacji minimum dwa tygodnie przed
rozpoczgciem robot dotyczacych montazu barier ochronnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00.

5.2. Przed wykonaniem wtasciwych rob6t nalezy przystapi¢ do robét przygotowawczych:
-wytyczy¢ trase bariery,

-ustali¢ lokalizacje stupkow,

-okres$li¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,

-okres$li¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych i koncowych bariery,

-ustali¢ ew. miejsca, przerw, przejs¢, przejazdow, kolizji w barierze,

-upewni¢ si¢ czy podtoze tj. pobocze/pas dzielacy jest odpowiednio przygotowane (wymagania
zgodnie z instrukcja producenta).

5.3. Montaz barier ochronnych powinien by¢ zgodny z instrukcja producenta,

5.4. Bariera ochronna powinna mie¢ ksztalt i wymiary identyczne z tymi, ktére posiadata bariera,




ktora pomyslnie przeszta proby zderzeniowe.

5.5. Materiaty oraz cechy fizyko-chemiczne materialéw, z ktérych jest wykonana bariera ochronna,
powinny by¢ zgodne z materiatami okreslonymi w dokumentacji producenta. W przypadku braku
okreslenia ich cech przez producenta powinny one odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm
polskich, dotyczacych zastosowanych przez producenta materialow.

5.6. Bariera ochronna powinna mie¢ cechy fizyczne okreslone przez producenta, a w przypadku braku
okreslenia przez producenta tych cech powinny one odpowiada¢ wymaganiom polskich norm pod
wzgledem: wytrzymatosci, sprezystosci, odpornosci na korozjg.

5.7. Bariera ochronna powinna by¢ wykonana i zamontowana zgodnie z dokumentacja dostarczona
przez producenta bariery oraz z dokumentacjg projektowa.

5.8. Dopuszcza si¢ tolerancje wykonania okreslone w dokumentacji przez producenta barier, przy
ktorych gwarantuje on prawidtowe ich funkcjonowanie.

5.9. Montaz barier ochronnych powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel wykonawcy
robdt (zgodnie z instrukcja producenta)

5.10. Wymagania wykonania barier w miejscach przejazdéw awaryjnych zgodnie z instrukcja
producenta.

Instrukcje i dokumentacje producenta powinny zosta¢ zgtoszone Inzynierowi do akceptacji minimum
dwa tygodnie przed rozpoczeciem rob6t dotyczacych montazu barier ochronnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady wykonywania rob6t
Ogo6lne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi zaswiadczenia o
jakosci na materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowiazani przez wlasciwe normy.

Wszystkie partie elementdw stalowej bariery ochronnej, przed dostarczeniem na budowe
powinny zosta¢ zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiami podanymi w odpowiednich
Normach oraz wedtug niniejszego punktu.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadac:

a) zgodno$¢ wykonania bariery ochronnej z zatozeniami (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy
nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z katalogiem (informacjg) producenta
barier,

¢) poprawno$¢ ustawienia stupkéw zgodnie z zaleceniami producenta

d) poprawno$¢ umieszczenia elementdéw odblaskowych,

Kontrola zgodnosci wykonania barier ochronnych z Projektem Wykonawczym:
-pomiar odlegtosci bariery od krawedzi jezdni (1 pomiar na 500mb; minimum 2 pomiary na odcinek)
— dopuszczalne odchylenie +/- 2cm,




-pomiar wysoko$ci bariery (1 pomiar na 500mb; minimum 2 pomiary na odcinek) — dopuszczalne
odchylenie +/- 2cm,

7. OBMIAR ROBOT

Ilo$ci wykonanych rob6t beda obmierzane zgodnie z jednostkami wskazanymi w ZPRS.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00.

Roboty objete niniejsza Specyfikacja uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja
Projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary zgodnie z pkt.
6daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania
og6lne”.

Cena 1mb wykonanej bariery obejmuje:

— zakup i transport elementéw barier ochronnych na miejsce wbudowania,

— wytyczenie odcinkdéw ustawienia barier wraz z miejscami osadzenia stupkow,
— whbicie stupkéw barier ochronnych,

— przymocowanie przygotowanych stupkéw bariery,

— montaz poreczy

— montaz elementéw odblaskowych,

— przeprowadzenie pomiarow,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zalacznik do zarzadzenia Nr 31
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych styczen 2014r.

2. PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge. Czgs¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria
metod badan

3. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Czgs¢ 2: Klasy dzialania, kryteria przyjecia
badan zderzeniowych i metod badan barier ochronnych

4. PN-EN 1317-3 Systemy ograniczajace droge. Czgs¢ 3: Klasy dziatania, kryteria przyjecia
badan zderzeniowych i metody badan poduszek zderzeniowych.

5. PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowa -- Wymagania i metody badan

6. PN-EN 10346 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposob ciagly -- Warunki
techniczne dostawy




